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●このカタログの内容は平成21年 12月現在のものです。なお、ライニング材質については、

改良により予告なく仕様変更することもあります。

王子ゴムイヒ成株式会社

」
い
Ь
◆

お
レ

OHJI RUBBER&CHEMICALS CO.′ LTD,



―

OJI RUEEER LINENG

１

２

３

４

目 次

はじめに

製造設備の概要

.製造工程 ……………………………・

.ライエングの主なる製品 …………………
1.鉄鋼業及び非鉄金属精錬に用いられるゴムライエング

2.無機薬品工業及び化学肥料工業に用いられるゴムライニング

3.公害防止機器のゴムライニング

4,現地施工大型機器のゴムライエング

5,薬液運搬用タンクのゴムライニング

6.その他

5.オージゴムライエングの特徴
1.ゴムライニングの種類

2.ゴムライニング材質一覧

3.耐化学薬品性

4 その他

ゴムライエング施工に当って

メンテナンスチーム ………

1

2

4

6

6

7

8

9

10.

11.

12.

13.

14

材質の決定に当って 22

ゴムライエング製品検査 ……………・22

母材製作上のお願い ……・ 23

ゴムライエング製品取扱い上の注意 …23
保証 ………………… 24

●●●中中中市●21

・…………・・21

■

日 はじめに

王子ゴム化成のあらまし

創   立
取締役社長

昭和32年 2月 11日

真 木 敬 一
2億円

250名

防府、山口

東京・大阪・岡山・防府・福岡

ゴムホース、工業用成型品、ゴムライニング、樹

脂ライエング

クリヤマ株式会社

昭和32年 2月
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本社工場全景

ライエング部門の沿革

昭不136年 3月

昭和45年 11月

昭和50年 8月

ゴムホース全般、工業用各種ゴム製品と共に各種ゴム

ライエング製品の製造設備を新設して生産を開始。

ライニングエ場の増設。

ライエングエ場拡張並びに4.Om φ×15mL加硫缶設置。

lttlミ ツウマと技術提携し北海道地区のメンテナンス業

務に対処。

樹脂ライエング開始。

シンガポールのハーキュレス化学工業lttlと技術提携。

シンガポールにOHJI―HERCULES INDUSTRIES
PTE LTD(王子・ハーキュレスエ業株式会社)を設立。
フレークライエング材料製造開始。

タイにオージハーキュレスタイランド社を設立。

中国に靖江王子防腐工程有限公司を設立。

王子テックlttl設立。

タイに100%日本出資によるKUttAふ /1A OHЛ (THAI
LAND)LTDを設立。

中国の靖江王子防腐工程有限公司を、日本独資に切り

替え、靖江王子ゴム有限公司として再出発。

シンガポールのOHJI― HERCULES INDUSTRIES
PTE  LTDを 日本独資に切 り替え、KURIYAMA―
OHJI(SINGAPORE)PTA LTDを 設立。
KUttAヽ江A―OHЛ (SINGAPORE)PTA LTD閉 鎖

昭不156年 10月

昭不158年 7月

昭不162年 1月

昭和63年 4月

平成 4年 4月

平成 4年 11月

平成 10年 4月

平成 11年 4月

平成12年 10月

平成 13年 5月

ゴムライエング製品の主なる納入先 …25 平成20年 12月
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2. 製造設備の概要

本 社 工 場

名
口
ＨＨ 数 里

缶 体 置 場

ゴ ム ラ イ ニ ン グ エ 場

グ リ ッ ト ブ ラ ス ト エ 場

サ ン ド ブ ラ ス ト エ 場

加    硫    缶

4,000φ ×15,000L

2,500φ × 5,500L

そ  の  他

門 型 走 行 ク レ ー ン 5T× 2

天 丼 走 行 ク レ ー ン 10T

〃         5 T

フ ォ ー ク リ フ ト

空 気 圧 縮 機

出 張 工 事 用 ト ラ ッ ク

〃   ボイラー0.6T/H

〃   除  湿  機

ジ ー ゼ ル 発 電 機

移 動 式 集 塵 機

各 種 計 測 器 具

6,000∬

1,500ド
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3. 製造工程

ブラステイングエ程 サンドブラスト又はグリットブラ
ストで母材表面の鋪、黒皮を完全に取り去り接着面の下

地処理を行ないます。

混練はゴムに配合した薬品を均等に練り込む

ゴム貼工程 ゴムシート貼付作業は、所定の厚さに調整
したゴムシートを必要寸法に裁断し、ハンドローラーで

圧着します。

シー ト分出工程 ローラーヘッド (分出機)を 用いてゴ
ムライエング成型用シートを所定の厚みに圧延します。

加硫工程 ゴムライニングの機能が生かされる大切な工
程で、温度と時間が重要な要因となります。

(加硫缶4,000φ ×15,000つ )

仕上工程 フランヂ等の当り面は、サンダー掛けなどに
より、ライエング面を平滑に仕上げます。

一

11ガ

出荷工程 製品は、輸送中に外傷を受けない様に梱包し、
トラツク、船舶等により御希望の場所に輸送納入致しま

す。

検査工程 製品検査はピンホー,レテスト、硬度、厚さ、
外観検査の他、御指定により気密テスト、攪拌テスト等
も行います。
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作業でゴム製造工程中最も大切な工程です。
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ライニングの主なる製品
鉄鋼業及び非鉄金属精錬に用いられる
ゴムライエング

無機薬品工業及び化学肥料工業に用いられる

ゴムライニング

●燐酸製造装置、燐酸濃縮装署に、染料製造装置

0ポ リ塩化アルミ、臭素、弗化アルミ、氷品石、

塩安、塩化第二鉄

0ソーダエ業

●純水装置 ●硫酸

その他

●醗酵医薬品工場 0耐摩耗性ゴムライエング

●防音用ゴムライニング ●船舶用海水管、復水器等
0パルプ連続漂白装置 0海水淡水化装置

現地施工大型機器のゴムライニング

●塩酸貯槽 ●苛性ソーダ貯槽 ●希硫酸貯槽 0シックナー

0排脱用吸収塔 0排脱用冷却塔 0その他大型機器

鉄鋼業及ぴ非鉄金属精錬に用いられるゴム

ライニング

●酸洗槽 0メ ッキ槽 0電解槽 0シ ックナー

公害防止機器のゴムライニング

●排煙脱硫装置 0排ガス処理スクラバー

0焼却炉排ガス処理装置 0排水処理装置
0排液処理装置

薬液運搬用タンクのゴムライニング

●タンク車 ●タンクローリー 0船積タンク

1

2
●鉄鋼業 ;酸洗槽、脱脂槽、メッキ槽等鋼板を化学処理する分

野及びこれにともなう排液処理装置、排ガス処理装置等に広

くゴムライエングが用いられています。又ゴムのすぐれた耐

摩耗性を利用したスラリー輸送の分野でも充分の働きがあり

ます。

●亜鉛電解、ニッケル電解、銅電解等の非鉄金属電解精錬にお

ける電解液の調整、電解槽、排液処理等の装置に多くのゴム

ライエングが使用されています。

酸洗槽 メッキラインタンク

亜鉛電解槽

-7-
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無機薬品工業及び化学肥料工業に
用いられるゴムライエング

0ソーダエ業 ;ソーダエ業では塩素を取り扱うので従来からおも
にゴムが使用されております。近年公害問題に端を発し歴史的

な隔膜法への転換、更にイオン交換膜法への進展に際し、弊社

としては従来からの水銀法電解法に船ける技術的蓄積をもとに、

全社をあげて御要望にお応えする体制を整えております。

●化学肥料工業 ;湿式燐酸製造装置、燐酸濃縮装置、高度化成

肥料製造装署L等、主として燐酸関係に多くのゴムライエング
が使用されています。又、不純物として含まれている弗素処

理関係としての氷晶石、弗化アルミの製造にもゴムライニン

グはかかせないものとなっております。

0そ の他の無機薬品工業についても個々の使用条件に応じた最

適のゴムライエングが使用されております。

輸出機器

船積塩酸タンク

大型塩酸タンクの積出し(防府港 )

-9-
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海水淡水化装置 (サ ウジアラビア)

-8-

イオン交換純水装置の組付、水張リテス ト 純水装置機器
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公害防止機器のゴムライエング 現地施工大型機器ゴムライエング

●湿式排煙脱硫装置

●排ガス処理スクラバー

0ますます大型化する化学工業、公害防止装置に対しより安定し

た防食性能の要求がとくに強くなってまいりました。弊社のゴ

ムライニングはこの御要望に充分応えられるものと確信致して

おります。

大型貯槽2500M9

内面ゴムライエング施工

最近の化学工業の設備の大

型化、輸送上の問題等から現

地でのライエングエ事が急増

してきました。当社のゴムラ

イニング現地工事は現地工法、

現地加硫用ゴム配合技術の確

立に努力し各方面の御期待に

こたえています。

5000M3大型貯槽

内部ゴムライニング

当社設計の安全足場による

工事状況

●焼却炉排ガス処理

●排水処理設備

●排液処理設備

湿式排煙脱硫装置

現地工事状況

湿式排煙脱硫装置
旦承
】遅

L

〔

―

´

一

     i    i
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海外現地工事状況 (シ ンガポール)
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薬液運搬用タンクのゴムライエング その他

●タンク車 ●タンクローリー 0船積タンク (タンカー)
0腐食性薬液がタンク車、ローリー、タンク船等で運搬される時、
一般にその容器はゴムライエングが施工されております。特に

軟質ゴム系は、衝撃、振動に対しても充分の抵抗性があるので

最適のライエング材といえます。

コ車巨ゆ著
和

●撹拌軸、バタフライバルブ、ダイヤフラムバルブ、インペラー、

ケーシング、遠心分離器等、広く化学工業で使用される付属機

器のライエングも行つていまづ。

ゴムライニング施エパイブ

僣|

″

内部ゴムライニング施工中のタンカー

卜
【
導
Ч
，

Ｐ
，
埼

一

●

純水装置イオン交換塔
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船積タンク 鉄鉱石スラリー輸送管 バタフライバルブ
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5 オージゴムライニングの特徴

1.ゴムライエングの種類
1)軟質ゴムライニング

軟質ゴムライエングは、一般に耐摩耗性にすぐれ、急激な振動衝撃に対しても亀裂破損を生じま

せん。

A)天然ゴム (R系 )

天然ゴム系軟質ゴムライニング材は、耐酸 (塩酸、希硫酸 )、 耐アルカリ、耐スラリー摩耗用とし

て多用されています。

B)ク ロロプレンゴム (C系 )

クロロプレン系ゴムライニング材は、主として燐酸製造など、弗素が共存する用途に使用されま

す。酸化性薬品を除く広範囲な耐薬品性と耐油性を有しています。耐候性、耐オゾン性も良好で

す。

C)ブチルゴム (B系 )

軟質ゴムライニング材質中、最も耐薬品性の高いゴムで、また耐水蒸気透過性も良く、耐熱性に

もすぐれています。硫酸、弗酸及び排煙脱硫装置関係に多用されています。

2)硬質ゴムライニング (E系 )

硬質ゴムライエング材は、耐薬品性、耐水蒸気透過性共にすぐれ、最も多く使用されています。

また機減加工性も極めて良好で、寸法精度のすぐれた製品が得られます。

3)軟―硬―軟、三層貼ゴムライニング (二層貼 りも有ります :SH系 )

硬質ゴムライエング材に、衝撃、振動に対する、抵抗性を加味する必要のある時に用されます。

また、現地施工用の硬質ゴムライニング材としても使用されます。

2.ゴムライエング材質一覧
(1)

OJI RUEEER LENING

ゴムの種別 材 質 名 主 な る 用 途 加 工 性特 徴

オージソフト
R-4

スラリー摩耗が苛酷でR-6で は不
充分と思われる場合に使用する。

その他はR-6に 同じ。
耐スラリー摩耗用として 現地施工可能

オージソフト

R-5

スラリー摩耗には不適当で、粒径の

大きい粗粒子及び高荷重による磨耗
に適する。

特殊耐摩耗用として 現地施工可能

オージソフト
R-6

標準品、通常の実用条件下での耐酸
(塩酸、希硫酸)耐アルカリ、耐ス
ラリー摩耗用として使用される。
薬液汚染等が問題になるときは、別
途考慮しなければならない。 (スタ
ンダード品)

一般耐薬品の貯槽、配

管類

オージソフト

R-8
硬質ゴムと加硫時の調和をとった天

然軟質ゴムー般の耐酸、耐アルカリ用

サンハード SH-8168
として使用

現地施工用

オージソフト
R-16 R-6と 〃 R-6と 同じ 現地施工用

天然軟質ゴム

オージソフト
R-81 低Ca,Mg配合材質 R-6,R-8と 同じ 現地施工可能

オージハード
E-5

高硬度の硬質ゴムで高温条件下での

耐薬品用として使用される。フレキ
ンブル性はE-7よ り劣る。

水銀電解装置、塩酸、

アルコール回収装置、

臭素製造装置

オージハード
' E-7

広範囲にわたる耐蝕性を有する。フ
レキンブル性が大きい。 (スタンダ
ード品)

塩酸、希硫酸、リン酸、

苛性ソーダ、塩水等の

貯蔵、配管類

オージハード
E-71 低Ca,M測合の天然帝更質ゴム

IM電解用他、金属イ
オンの溶出をさらう場

合に使用

オージハード
E-16

速加硫性の硬質ゴムでサンハー ド系

(SH系 )と して使用される。
E-7と 同等の性状を
有する。

現地施工用

オージハード
E-16A 〃 耐熱性が必要な場合に使用 〃 現地施工用

オージハー ド
E-15 現地施工用硬質ゴム

有機溶剤S02等の混入
する場合に用いられる。
E-7と 同等

現地施工用

オージハード
E-20

天然硬質ゴム

低Ca,Mg配合の現地用天然硬質ゴム E-71と 同様 現地施工用

-14- -15-
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3.耐化学薬品性

1)無 機酸
ゴムは酸、アルカリ、無機塩水溶液等に対しすぐれた耐性を持つていますが、酸化性の酸に対しては

劣化がはげしいので注意が必要です。又弗化水素酸の如く浸透性のはげしい薬品に対してもゴム材質の

選定には注意が必要です。

※表中の印は次の内容を示します。

○ 耐性あり △ 条件により耐性あり ×耐性なし

2)無 機 アル カ リ
苛性ソーダの非汚染性と、アンモニア水は、ゴムライエングの材質選定に注意が必要なので、そのむ

ねお知らせ下さい。

OJtt RUEEER LINING

(2)

ゴムの種別 材 質 名 特 徴 主 な る 用 途 加 工 性

オージプレン

C-6

酸化性薬品を除く広範囲な耐薬品性

と、耐熱性、耐油性を有している。

耐候性、耐オゾン性も良好。

燐酸製造装置など弗酸が共存する用

途に使用される。 (スタンダード品)

燐酸製造装置関係、

海水管
現地施工可能

オージプレン

C-55
自然加硫クロロプレンゴム、加硫用

蒸気のない所でも施工可能。

NaOH,貯槽、PAC,
CaC12及び廃液処理装

置等

現地施工用

オージプレン

C-55F

食品衛生法に合格した、自然加硫

(運転温度加硫)用クロロプレンゴム。

加硫用、蒸気のない所でも施工可能

食品添加物用

NaOH貯槽等
現地施工可能

クロロ

プレンゴム

オージプレン

H-411 水道規格
に合格した材質。 水道用配管等

オージアイ

B-5
(B-15)

軟質ゴム系のなかで最も耐薬品性の

高いゴムで、水蒸気透過性にすぐれ

ている。 (スタンダード品)

排煙脱硫装置関係

H2S04,HF等 に対して

優れた耐性を持つ。

現地施工可能

B-7(B-17) NaCつ O用 ブチル (黒 ) 次亜貯槽、次亜タンカー 現地施工可能

B-115 非汚染性、ブチ
ル耐蝕性はB-5と

ほぼ同じ。
精製燐酸タンク等

ブチル ゴム

B-5S 非加硫タイプのブチルゴム

(加硫を必要としない)
排液タンク、大型タンク 現地施工可能

E P D lvI オージエス
S-6

耐熱、耐オゾン性にすぐれた軟質ゴ

ムライニング材質。
屋外開放タンク等 現地施工可能

S H 系 サンハー ド
SH-74
SH-8078
SH-76
SH-8168
SH-78

軟質ゴム系 (R系、C系、 B系、 S系 )は衝撃、振動により損傷を受け難いが、

硬質ゴム系 (E系 )は この点に問題がある。耐蝕性の面から硬質ゴムを使用し

衝撃、振動に対する抵抗性を加味する必要のあるときは、軟質ゴム～硬質ゴム

～軟質ゴムの 3層貼 り (SH系)が用いられる。 SH(サ ンハー ド系)は金属
面からそれぞれ、軟～硬、軟～硬～軟の構成を示す記号であって、その内容は

要求使用条件によって厚さ、材質ともにその剖
`度

異なる。従つてこの場合は、

別途指示によるものとする。

構 成
名 称

金 属 面 中 間 層 表  面
備    考

SH-8168
SH-78
SH-8078

R-8
E-7
R-8

E-16

E-7

R-8
R-8
R-8

現地施工用

工場内施工用
〃

天然軟質
ゴ  ム

天然硬質
ゴ ム

クロロプレ
ンゴム

ブチルゴム EPDM 天然軟硬質
ゴ ム

R-6 E-7 C-6 B-5 S-6 SH-8168化 学 式
濃 度

%
常温 70℃

薬  品  名

常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃

硫 酸

塩

硝

亜

燐

弗

酸

酸

酸

酸

酸

硫

炭      酸

塩   素   水

塩 素 ガ ス

臭 化 水 素 酸

硫  化  水  素

ク  ロ ム  酸

H2S04

HCl

HN03

H2S03

H3P04

HF

H2C03

C12

C12

HBr

H2S

H2Cr04

10

30

50

70

10

35

1

05

各濃度

1

48

各濃度

飽 和

Wet

40

各濃度

1

○

○

○

×

○

○

×

×

O

×

×

○

×

×

○

○

×

×

×

×

×

×

×

×

×

○

×

×

△

×

×

×

△

×

○

○

○

○

○

○

×

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

△

O

O

O

×

○

○

×

○

○

O

×

○

△

〇

〇

〇

×

○

○

○

△

△

×

×

○

○

○

×

○

×

×

△

○

×

△

△

△

×

×

×

×

×

○

×

×

○

×

×

×

△

×

○

○

○

○

○

○

△

△

〇

〇

〇

〇

×

×

○

○

○

○

○

○

×

△

×

×

×

○

○

×

○

×

×

×

○

×

○

○

○

○

△

×

△

×

○

×

×

○

×

×

○

○

×

△

△

△

×

×

×

×

×

○

×

×

△

×

×

×

△

×

○

○

○

△

〇

〇

×

○

○

○

×

○

○

○

○

○

×

○

○

○

×

○

△

×

△

○

×

×

○

×

×

△

△

×

天然軟質
ゴ  ム

天然硬質
ゴ ム

クロロプレ
ンゴム

ブチルゴム EPDM 天然軟硬質
ゴ   ム

R-6 B-5E-7 C-6 S-6 SH-8168
化 学 式薬  品  名

濃  度

O/O

常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃

NaOH

KOH

NH40H

48

25

28

苛 性 ソ ー ダ

苛  性  カ  リ

ア ン モ ニ ア 水

○

○

△

○

○

×

○

○

○

○

○

△

○

○

×

○

○

△

○

○

×

○

○

○

○

○

×

○

○

×

○

○

○

○

○

△
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3)無 機塩水浴液
次亜塩素酸ソーダ等の酸化性水溶液を除けば、ゴムはほとんどの無機塩水溶液に対してすぐれた耐性

を示します。但し、溶解度以上に含有している場合、スラリー摩耗の有無を充分に確認する必要があり

ます。

4)有 機酸
有機化合物の中でもカルボキシル基を有する有機酸は、その極性の為ゴムライニングでも充分使用可

能です。但し、中にはかなリゴムを膨潤させるものもありますので注意して下さい。

5)有 機化合物
有1幾化合物は本来ゴムとなじみやすい為、ゴムライエングの使用は好ましくありません。特に低分子

有機化合物、塩素化浴剤等の場合、少量でもゴムを著しく劣化させる事がありますので充分注意して下

さい。

しかし、アセトン、ホルムアルデヒド、アルコール類等の極性基を持ったものは、ゴムライエングで

も充分使用可能です。又高融点の高分子化合物もゴムライニング使用可能です。

OJI RUEEER LINING

ゴ

天然軟質
ム

天然硬質
ムゴ

クロロプレ
ンゴム

ブチルゴム EPDM 天然軟硬質
ゴ ム

R-6 E-7 C-6 B-5 S-6 SH-8168薬  品  名 化 学 式
濃  度

%
常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃

次亜塩素酸ソーダ

次亜塩素酸カルシウム

塩 素 酸 ソ ー ダ

塩 素 酸 カ ワ

食      塩

塩 化 カ ル シ ヴアム

塩  化  亜  鉛

塩 化 ア ン モ ン

硫 酸 ソ ー ダ

重 炭 酸 ソ ー ダ

重 ク ロム酸 カ リ

亜 硫 酸 ソ ー ダ

亜 硫 酸 カ リ

硫 化 ソ ー ダ

硫  化  カ  リ

チ オ硫 酸 ソー ダ

燐 酸 ソ ー ダ

塩  化  カ  リ

炭 酸 ア ン モ ン

塩 化 第 二 鉄

硫 酸 ア ン モ ン

塩 化 第 一 錫

塩 化 ク ロ ー ム

硫 酸 ニ ッ ケ ル

硝  酸  銀

硫酸アル ミニウム

珪 酸 ナ ト リウム

アルミ酸ナトリウム

水酸化マグネンタム

P   A   C

各濃度

′′

×

△

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

NaC10

Ca(C10)2

NaC103

KC103

NaCl

CaC12

ZnC12

NH4Cl

Na2S04

NaHC03

K2Cr207

Na2S03

K2S03

Na2S

K2S

Na2S203

Na3P04

KCl

(NH4)2C03

FeCi3

(NH4)2S04

SnC12

CrC12

NiS04

AsN03

A12(S04)3

Na20'Si02

NaAi02

Mg(OH)2

1A?(OH)n06n]m

×

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

○

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

×

○

○

○

○

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

△

〇

△

○

○

○

○

○

×

×

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

O

○

○

○

○

○

○

×

○

○

○

○

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

○

O

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

〇

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

×

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

×

△

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

×

○

○

○

○

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

○

○

○

○

○

○

○

○

△

〇

〇

〇

〇

〇

天然軟質
ゴ  ム

天然硬質
ゴ ム

クロロプレ
ンゴム

ブチ,レゴム EPDM 天然軟硬質
ゴ ム

C-6 B-5 S-6 SH-8168R-6 E-7
常 温 70℃ 常 温 70℃ 常 温 70℃

薬  品  名 化 学 式
濃  度

%
常温 70℃ 常温 70℃ 常 温 70℃

酢

氷

蟻

修

酪

酒

予L

酸

酸

酸

酸

酸

酸

酸

酢

石

CH3COOH

HCOOH

(COOH)2

CH3CHぞ CH,C00H

(CH OH C00H)2

CH3CH(OH)C00H

10

90

20

100

50

25

×

○

○

×

○

×

×

×

×

○

○

○

○

○

○

○

○

△

△

○

△

〇

〇

×

○

○

○

×

△

△

〇

○

○

○

○

△

×

○

○

○

○

△

〇

〇

×

○

○

天然軟質
ゴ   ム

天然硬質
ゴ ム

クロロプレ
ンゴム

ブチルゴム EPDM 天然軟硬質
ゴ ム

R-6 E-7 C-6 B-5 S-6 SH-8168薬  品  名

70℃ 常 温 70℃ 常 温

化 学 式
濃  度

O/O

常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃ 常温 70℃

ア セ  ト ン

メ ケ ノ ー ル

エ ケ ノ ー ル

n― プロピルアルコール

n― ブタ ノー ル

ホルムアルデヒド

グ リ セ リ ン

エチレングリコール

トリエ少ノールアミン

グ ル コ ー ス

CH3COCH3

CH30H

C2H50H

C8H70H

C4HOOH

HCHO

C3H5(OH)3

(CH20H)2

N(CH2CH20J)3

C6HJ206

各濃度 ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

×

△

△

△

△

○

○

○

○

×

△

△

△

△

○

○

○

○

○

○

○

○

×

×

×

×

×

△

△

△

△

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

△

○

○

○

○

○

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

×

△

△

△

×

○

△

△

△

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

×

△

△

△

△

○

○

○

○

○
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4.その他
1)食 品 用
食品用機器にゴムライエングを施工する場合、ゴムの臭気・味及びゴム配合剤の影響を充分チェック

した上で御使用になる様お願いします。 (厚生省告示第20号に適合した材質)

2)重金属イオン (銅害 )
Cu‥ ,Ni十十.cO十十(Fe十→等のイオンが酸素の共存下にてゴム表面に触れると、ある種のゴムは銅害

(ゴム表面酸化)を受ける事がありますので注意が必要です。

3)紫外線及びオゾン劣化
屋外開放タンクのようにゴムライニング面に直射日光のあたる場合、ゴムが劣化する事がありますの

で、おおいをかけるか又はオブンに強いゴムを選定する必要があります。

4)汚 染性について
使用薬品によって液の着色汚染に心

配のある場合、別途御指示下さい。

苛性ソーダ、ポリ塩化アルミニウム

(PAC)、 リン酸用などの無着色用
材質を数多く取りそろえています。

6 ゴムライニング施工に当つて

ゴムライエング施工機器の構造、形状及び図面の確認

使用条件の確認

A)使 用薬液の種類、濃度、温度、比重、沈澱物の有無及び粒子の大きさ、粘度、ス

ラリーの混入、ガスの状態、配管の場合は流速等

B)使用圧力 (加圧、負圧)及び振動、衝撃の有無
C)使用時間及び温度、動力使用においては動力の種類、馬力、回転数

施工条件の確認

A)ラ イニングエ場施工
B)据付現場にて施工
施工機器の位置及び加硫用の熱源として蒸気があるか否か、蒸気が供給できる場

合は蒸気圧力、蒸気量等の能力、蒸気を供給できない場合は、ポータブルボイラ

ーを持込むか叉加硫方法についても内部加圧加硫、熱湯加硫、常圧加硫、常温加

硫等何れを採用するかについて検討する必要があります。

C)ライニング施工後の検査にはピンホールテスト、厚み検査、真空テスト、耐圧テ
スト、気密テスト、満水テスト、撹拌テスト等があります。更に本体及び付属部

品の据何、組付、及び塗装等の工事範囲を決定する必要があります。

1).

2).

3).

ライニングゴム水蒸気透過テス ト

声

電

子

朋

罰劇口一▼
好　謝
口ｍ

口

斑　　
雛

れ傲『Ｗ一口一加　　瑚一グ

一
一坦一Ｒｒ
禁“一⇔
ラ

一日
Ｂ

比

聯

】
′‘́レ

一　
ヽ
√

一　
■
争

目

・
・

7. メンテナンスチーム

●保守点検には当社のメンテナンスチームを活用下さい

当社では大型化するプラント保全のニーズ多様化に伴う顧客の御要望に応じてメンテナンスチームを

編成しております。                    .
永年に亘るライニング機器の点検、補修業務より得た防食技術ノウハウに基づき電力会社、化成工場

等の定イレ時に防食ライニングを施工した機器の保守点検業務を引受けておりますので、量の多少にかか

わらず御利用下さいますようお勧め申し上げます。

OJI RUEEER LINING
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8. 材質の決定に当つて

前記の使用条件及び施工条件に基づき、当社のライエング技術担当者は過去の経験及びその集積され

た実績、データーに基づさ最適なライエング材質を選定いたします。又場合によっては直接御需要先の

方々と御打合せの上、必要とする条件を十分に把握し、ライエング材質を決定いたしております。

御需要者の皆様が概略の材質の見当をつけられる場合は前述されております諸表を御参照下さい。し

かしこの一覧表はあくまでも一般的なものですから、柑質選定の際はぜひ弊社に御相談下さいます様お

願いいたします。

9. ゴムライニング製品検査

●製品検査は特に厳密に行っています

1)母材検査
弊社で製作した母材は、ライエングを施工する前に使用目的に応じて弊社 「母材検査基準Jに基づ
いて、寸法、水圧、バランス等の各種検査を厳重に実施しております。又御支給の母材につきまして

は弊社 「母材の設計と製作上の要望事項Jに従ってライエングに適するかどうか検査させていたださ
ます。

2)ピ ンホール検査
ピンホール検査は、高電圧テスター端子からのスパーク放電をライエング表面に走査して不良箇所

を検出するものです。高電圧のスパーク放電がライニング部分に当りますと、ライエングに欠陥があ

る箇所では青白い連続的スパークを起し容易に検出されます。

3)打診検査
小さな鉄製ハンマーにより、ライエングの表面を軽 くたたき異常音によリライエング面の浮きの有

無を調べます。

4)硬 さ検査
硬さ試験機によリゴムが適正加硫されているか否かを調べるもので、硬質ゴムには、タイプDデュ
ロメーバ型、軟質ゴムには、タイプAデュロメータ型硬さ試験機を用います。

5)厚み検査
磁石式膜厚計 (マイクロテス ト)を使用してゴム厚さを測定し、ゴム厚みが所定の厚さかどうかを
確認致します。

6)耐圧テスト

7)撹拌テスト

但し6)、 7)、 のテストは、必要に応じて、御協議の上行なっております。

10. 母材製作上のお願い

ゴムライニングの性能を十分に発揮するには、ゴム材質の選定や確実な施工が必要なことはいうまで

もありませんが、そのためにも母材がライエング施工に適した構造形状を有し、溶接及び仕上げがなさ

れていることが大切です。

なお、細部については日本ゴムエ業協会標準規格Jm/1A L 6901「 ゴムライエング製品の製作基準」、

弊社カタログ 「ゴムライエング母材製作指針」を御参照下さい。

11. ゴムライニング製品取扱い上の注意

●御使用に際しては次の注意事項をお守り下さい

1)輸送について
A 荷造 りについて
直接ライエング面に当らぬ様にロープをかけて下さい。又やむを得ぬ場合は緩衝材を当てて荷造

りをして下さい。又、全面ライエングの製品、フランジ等外部にライニング面が露出している場合

には、特に注意して、板、鉄板等で保護しライエング面に外傷を起さぬ様に注意して下さい。

B 積下し作業
ライエング面はもちろん、缶体にも外傷、衝撃を与えない様、特に投げおろしたり落したりする

様な乱暴な取扱いをしないように注意して下さい。

2)保管について
原則として直射日光の当らない所に置いて下さい。やむを得ない場合は覆いをしてライニング面

に直射日光が当らない様にして下さい。オゾンクラックの原因ともなりますので、これを防ぐため

にも是非必要です。

3)据付作業について                   、

A ライニング面に工具、器物を落したり、鋲の打つたはきもののままで上らない様お願いいたしま
す。

B ライニング面に溶接火花、煙草の火等を落さないよう、またライエング近接部の鉄工溶接修理は
絶対に行わない様お願いいたします。

C 作業梯子、脚立等をライエング面に置く場合は、脚に布、ゴム、板等を当ててライニング面に傷
がつかないように注意して下さい。
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12. 保 証

●ゴムライニング製品の保証条件は以下のおとりです。

保証事項

保証期間内に定められた取扱及び使用条件下において、製作上あきらかに弊社の責任に帰すべき

瑕庇が証明された場合は、受注範囲内で製品の補修または貼り替えをいたします①

保証事項

材質、技量に欠陥の無い製品を納入いたします。

受け取り検収時に瑕疵の黒いことをまずご確認ください。

1)工場内製作品

納入後12ヶ 月

2)現地工場製作品
工事完了後12ヶ 月

3.保 証の免責事項

次項目の費用につきましては、保証範囲外といたします。

1)ご支給母材の修理費用

2)機器の取り外し及び据え付け費用
3)液漏れ、ガス漏れ等に起因する二次補償費用
4)事故による操業補償費用
5)事故により結果的に発生する諸々の補償費用
6)技術アドバイスの無視により発生した事故の補償費用

4.付 帯事項

ゴムライエング保証工事の補修又は貼り替えが現地施工の場合は、以下を無償支給ください。

1)水、電気、蒸気

2)材料置き場、作業場、休憩所
3)ラ イエング機器の内面洗浄

4)荷役用機器及びこれに付帯する作業員

* 日本ゴムエ業会標準規格」RMA― L-8501「 ゴムライニング製品の保証条件」に準じています。

13. ゴムライニング製品の主なる納入先(五十音lll頁 )

2

株 式 会 社 I H I

旭 化 成 工 業 株 式 会 社

旭 硝 子 株 式 会 社

ア ル ス ト ム 株 式 会 社

出 光 興 産 株 式 会 社

宇 部 興 産 株 式 会 社

株 式 会 社 荏 原 製 作 所

王 子 製 紙 株 式 会 社

岡 山 化 成 株 式 会 社

小 野 田化学 工 業 株 式会社

オ ル ガ ノ 株 式 会 社

鹿 島北共 同発 電 株 式会 社

鹿 島南共 同発 電 株 式会 社

株 式 会 社 カ ネ カ

川 崎 重 工 業 株 式 会 社

関 西 電 力 株 式 会 社

関 東 電 化 工 業 株 式 会 社

協 和 発 酵 バ イ オ株 式会 社

九 州 電 力 株 式 会 社

株 式 会 社 ク ボ か

栗 田 工 業 株 式 会 社

株 式 会 社 栗 本 鐵 工 所

株 式 会 社 神 戸 製 鋼 所

光 和 精 鉱 株 式 会 社

四 国 電 力 株 式 会 社

株式会社神鋼エンジエアリング&メンテナンス

新 日 本 製 鐵 株 式 会 社

JFEス チ ー ル 株 式 会 社

スチールプランテック株式会社

住 友 化 学 株 式 会 社

住 友 金 属 工 業 株 式 会 社

住 友 金 属 鉱 山株 式 会 社

住友重機械工業株式会社

セ ン トラル硝子株式会社

相馬共同火力発電株式会社

ダ イ ソ ー 株 式 会 社

大 和 紡 績 株 式 会 社

武 田薬 品工 業 株 式 会 社

チ バ ン エ 業 株 式 会 社

千代 田化工建設株式会社

月島蛛境エンジニアリング株式会社

月 島 機 械 株 式 会 社

中 国 電 力 株 式 会 社

中 部 電 力 株 式 会 社

テ イ カ 株 式 会 社

株 式 会 社 テ ツ ゲ ン

電 源 開 発 株 式 会 社

東 亜 合 成 株 式 会 社

東 京 電 力 株 式 会 社

東 ソ ー 株 式 会 社

東 ソー ・シ リカ株式会社

東 北 電 力 株 式 会 社

東 洋 鋼 飯 株 式 会 社

東洋エンジニアリング株式会社

同 和 鉱 業 株 式 会 社

常 磐 共 同 火 力 株 式 会 社

株 式 会 社 ト ク ヤ マ

日 揮 株 式 会 社

国産 化 学 工 業 株 式 会 社

日 新 製 鋼 株 式 会 社

日 本 化 薬 株 式 会 社

日本 コークスエ業株式会社

日 本 製 紙 株 式 会 社

日 本 錬 水 株 式 会 社

バ ブ コ ック 日立 株 式会 社

株 式 会 社 日 立 製 作 所

北 海 道 電 力 株 式 会 社

北 陸 電 力 株 式 会 社

三 井 化 学 株 式 会
｀
社

三 井 造 船 株 式 会 社

三 菱 化 学 株 式 会 社

三 菱 化 工 機 株 式 会 社

三 菱 重 工 業 株 式 会 社

株 式会社 矢野特 殊 自動車

ユニバーサル造船株式会社

他 代 理 店 50 社
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